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Mikroemulsionen 

5 

Gebiet der Erfindung 

Die Erfindung befmdet sich auf dem Gebiet der tensidischen Haar- und Hautbehandlungs- 
10 mittel, Verfahren zur Herstellung dieser Mittel sowie deren Verwendung auf Flachengebil- 
den. 




Stand der Technik 



15 

An kosmetische Reinigungszubereitungen werden vom Verbraucher immer hohere An- 
spriiche gestellt. So sollen derartige Zubereitungen nicht nur tlber hervorragendes Schaum- 
verhalten und gute Reinigungsleistung verfugen, sondern auch Haut und Haar pflegen und 
konditionieren. Bei den pflegenden Wirkstoffen oder Hautkonditioniermitteln handelt es 
20 sich m^istens~um~m^ zeigen tibli- 

cherweise ein schlechtes Schaumverhalten. Hierunter ist sowohl ein schlechtes Anschau- 
men als auch eine niedrige maximale Schaummenge zu verstehen. Daher werden sehr hau- 
fig ethoxylierte Verbindungen, wie z.B. Natriumlaurethsulfat, als Tensidkomponente ver- 
wendet. Da diese Verbindungen jedoch immer mehr in Verruf geraten 3 besteht eine grofie 

15 Nachfrage nach Formulierungen, die frei von ethoxylierten Verbindungen sind. AuBerdem 
I erfreuen sich transparente tensidische Zubereitungen groBter Beliebtheit, wobei es sich als 
schwierig erwiesen hat, diese Transparenz auch bei Zusatz von Olkorpern aufrecht zu er- 
halten. 

30 So beschreibt die WO 98/40044 waBrige Zubereitungen wasserloslicher Tenside, die Lipid- 
Tensid-Mischmizellen mit einer mittleren TeilchengroBe von unter 500 nm aufweisen und 
dabei weiB-blaulich erscheinen. Gegenstand der WO 98/15255 sind Mikroemulsionsgele 
vom Typ Ol-in-Wasser, bei denen die Oltropfchen in der Wasserphase durch assoziative 
Verdicker stabilisiert werden. 

35 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung hat somit darin bestanden, waBrige transparente 
bis opake tensidische Formulierungen mit einem Gehalt an Olkorpern zur Verfugung zu 
stellen, die ein hohes Schaumvolumen, gutes Anschaumverhalten und hohe Reinigungs- 
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wirkung aufweisen. Des weiteren 
dungen sein. 



sollen die Formulierungen frei von ethoxylierten Verbin- 



10 



15 



20 



TtPsrlireihung der Erfindung 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung sind Mikroemulsionen mit einem mittleren 
Teilchendurchmesser von 5 bis 250 ran enthaltend 

(a) 5 bis 50 Gew.% wenigstens eines Alkyl- und/oder Alkenyloligoglykosidcarbonsauresal- 
zes gemafi Formel (I), 

R 1 0[G] p O[(CH 2 ) m COO-X + ]„ a) 

in der R 1 fur einen Alkyl- und/oder Alkenylrest mit 4 bis 22 Kohlenstoffatomen, G ftir ei- 
nen Zuckerrest mit 5 oder 6 Kohlenstoffatomen, p fur Zahlen von 1 bis 10, m fur Zahlen 
von 1 bis 5, n fur Zahlen von 1 bis 5 und X fur Alkali, Erdalkali, Ammonium, Alkanolam- 
monium, Alkylammonium oder Gmcammonium steht, 

(b) 5 bis 50 Gew.% einer Olkomponente und 

(c) 0 bis 15 Gew.% mono- und/oder polyfunktioneller Alkohole mit 1 bis 4 Kohlenstoff- 
atomen, 

wobei die Summe der Komponenten (a) + (b) 10 bis 55 Gew.% der Gesamtzusammenset- 
zung ausmacht. 

Als Tensidkomponente (a) wenigstens ein Alkyl- und/oder Alkenyloligoglykosidcarbon- 
sauresalz gemaB Formel (I) 



25 



R^GilpOKCH^mCOO-X^n 



(I) 



in der R 1 fur einen Alkyl- und/oder Alkenylrest mit 4 bis 22 Kohlenstoffatomen, G fur 
einen Zuckerrest mit 5 oder 6 Kohlenstoffatomen, p fur Zahlen von 1 bis 10, m fur Zahlen 
Von 1 bis 5, n fur Zahlen von 1 bis 5 und X fur Alkali, Erdalkali, Ammonium, Alkanolam- 
30 monium, Alkylammonium oder Glucammonium steht, eingesetzt. Vorzugsweise steht R 
fur einen Alkyl- und/oder Alkenylrest mit 12 bis 18 und insbesondere fur 12 bis 14 
und/oder 16 bis 18 Kohlenstoffatome, n fur Zahlen von 1 bis 3. 

Sie konnen nach den einschlagigen Verfahren der praparativen organischen Chemie erhal- 
35 ten werden, beispielsweise durch Umsetzung von Alkyl- und/oder Alkenyloligoglykosiden 
mit Halogencarbonsauren im alkalischen Medium in Gegenwart von Losungsmitteln. Die 
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Alkyl- und/oder Alkenyloligoglykosidcarbonsaure-Salze konnen sich von Aldosen bzw. 
Ketosen mit 5 oder 6 Kohlenstoffatomen, vorzugsweise der Glucose ableiten. Die bevor- 
zugten Alkyl- und/oder Alkenyloligoglykosidcarbonsaure-Salze sind somit Salze von Al- 
kyl- und/oder Alkenyloligoglucosidcarbonsauren. Die Indexzahl p in der allgemeinen 
Formel (I) gibt den Oligomerisierungsgrad (DP), d. h. die Verteilung von Mono- und Oli- 
goglykosiden an und steht fur eine Zahl zwischen 1 und 10. Wahrend q in einer gegebenen 
Verbindung stets ganzzahlig sein muss und hier vor allem die Werte p = 1 bis 6 annehmen 
kann, ist der Wert p fur ein bestimmtes Alkyloligoglykosid eine analytisch ermittelte rech- 
nerische GroBe, die meistens eine gebrochene Zahl darstellt. Vorzugsweise werden Salze 
von Alkyl- und/oder Alkenyloligoglykosidcarbonsauren mit einem mittleren Oligo- 
merisierungsgrad p von 1,1 bis 3,0 eingesetzt. Aus anwendungstechnischer Sicht sind sol- 
che Alkyl- und/oder Alkenyloligoglykosidcarbonsaure-Salze bevorzugt, deren Oligomeri- 
sierungsgrad kleiner als 1,7 ist und insbesondere zwischen 1,2 und 1,4 liegt. 

Der Alkyl- bzw. Alkenylrest R 1 kann sich von primaren Alkoholen mit 4 bis 11, vorzugs- 
weise 8 bis 10 Kohlenstoffatomen ableiten. Typische Beispiele sind Butanol, Capronalko- 
hol, Caprylalkohol, Caprinalkohol und Undecylalkohol sowie deren technische Mischun- 
~gen,"wleT{e"be^pielsweise bei der HydriCTung^rtechhlschra Fettsaureinethylestern oder 
im Verlauf der Hydrierung von Aldehyden aus der Roelenschen Oxosynthese erhalten wer- 
den. Der Alkyl- bzw. Alkenylrest R 1 leitet sich insbesondere von primaren Alkoholen mit 
12 bis 22, vorzugsweise 12 bis 18 und insbesondere 12 bis 14 und 16 bis 18 Kohlen- 
stoffatomen ab. Typische Beispiele sind Laurylalkohol, Myristylalkohol, Cetylalkohol, 
Palmoleylalkohol, Stearylalkohol, Isostearylalkohol, Oleylalkohol, Elaidylalkohol, Petro- 
selinylalkohol, Arachylalkohol, Gadoleylalkohol, Behenylalkohol, Erucylalkohol, Brassi- 
dylalkohol sowie deren technische Gemische, die wie oben beschrieben erhalten werden 
konnen. Bevorzugt sind Alkyloligoglucosid-ethercarbonsaue-Salze auf Basis von geharte- 
tem Ci2/i4-Kokosalkohol und Ciens-Fettalkohol mit einem DP von 1 bis 3. 

Die Alkyl- und/oder Alkenyloligoglykosidcarbonsaure-Salze leiten sich weiterhin vor- 
zugsweise von Carbonsauren, deren Salzen oder Estern ab, in der m fur Zahlen von 1 bis 5, 
vorzugsweise 2 bis 4 und insbesondere 1 und 2, n fur Zahlen von 1 bis 5 und vorzugsweise 
1 bis 3 und X beispielsweise fur Kalium, Ammonium, Triethanolammonium und vorzugs- 
weise Natrium steht. Als Carbonsauren, deren Salze oder Ester kommen als dem Fachmann 
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bekannte Verbindungen und vorzugsweise Essigsaure, deren Salze, insbesondere Natrium 
oder Kaliumsalze, oder deren Ester, vorzugsweise mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen, in Fra- 
ge . In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfmdung konnen die Alkyl- und/oder Al- 
kenyloligoglykosidcarbonsaure-Salze durch Umsetzung einer wassrigen Losung aus Alkyl- 
und/oder Alkenyloligoglycosiden (beispielsweise 20 bis 70 Gew.-%ige Losungen - bezo- 
gen auf den Aktivsubstanzgehalt) in Stickstoffatmosphare und in Gegenwart von Alkali, 
beispielsweise Alkalihydroxide oder Alkalicarbonate, bei 50 bis 100 °C mit co- 
Halogencarbonsaure, deren Salz oder Ester, vorzugsweise Kalium- oder Natrium- 
monochloracetat (MCA) erhalten werden. Vorzugsweise setzt man das Alkyl- und/oder 
Alkenyloligoglycosid mit der a-Halogencarbonsaure, deren Salz oder Ester, vorzugsweise 
Kalium- oder Natriummonochloracetat (MCA), im Molverhaltnis 1 : 0,5 bis 1 : 5 und vor- 
zugsweise 1 : 1 bis 1 : 3 urn. Weiterhin wahlt man vorzugsweise ein Molverhaltnis Alkali : 
(q -Halogencarbonsaure, deren Salz oder Ester von 1 : 0,5 bis 1 : 1,5 und vorzugsweise 1 : 
1,1. Die Umsetzung von C 12/14 -Alkyl- und/oder Alkenyloligoglycosiden erfolgt vorzugs- 
weise ohne Zugabe organischer Losungsmittel. C 16/18 -Alkyl- und/oder Alkenyloligoglyco- 
sidcarbonsaure-Salze werden vorzugsweise in Gegenwart von C 16/18 -Fettalkoholen sowie 
insbesondere 1,2 Propylenglycol hergestellt. 

Derartige Alkyl- und/oder Alkenyloligoglykosidcarbonsaure-Salze zeichnen sich durch 
hohe Schaumstarke und ihre Milde gegenuber Haut und Haaren aus. 

In einer weiteren besonders bevorzugten Ausfuhrungsform wird als Tensidkomponente (a) 
eine Mischung aus wenigstens einem Alkyl- und/oder Alkenyloligoglykosidcarbonsaure- 
salz gemaB Formel (I) 

25 R 1 OlG]pO[(CH 2 ) m COOX + ]„ 00 

in der R 1 fur einen Alkyl- und/oder Alkenylrest mit 4 bis 22, vorzugsweise 12 bis 18 und 
besonders bevorzugt 12 bis 14 und/oder 16 bis 18 Kohlenstoffatomen, G fur einen Zucker- 
rest mit 5 oder 6 Kohlenstoffatomen, p fur Zahlen von 1 bis 10, m fur Zahlen von 1 bis 5, n 
30 fur Zahlen von 1 bis 5 und X fur Alkali, Erdalkali, Ammonium, Alkanolammonium, Alky- 
lammonium oder Glucammonium steht, und ein Tensid eingesetzt, welches ausgewahlt ist 
aus der Gruppe, die gebildet wird von anionischen, kationischen, nichtionischen, zwitterio- 
nischen und amphoteren Tensiden. 
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Anionische Tenside 

Typische Beispiele fur anionische Tenside sind Seifen, Alkylbenzolsulfonate, Alkansulfo- 
nate, Olefinsulfonate, a-Mefhylestersulfonate, Sulfofettsauren, Alkylsulfate, Alkylethersul- 
fate, Mono- und Dialkylsulfosuccinate, Mono- und Dialkylsulfosuccinamate, Sulfotriglyce- 

5 ride', Monoglyceridsulfate, Amidseifen, Ethercarbonsauren und deren Salze, Fettsaurei- 
sethionate, Fettsauresarcosinate, Fettsauretauride, N-Acylaminosauren, wie beispielsweise 
Acyllactylate, Acyltartrate, Acylglutamate und Acylaspartate, Alkyloligoglucosidsulfate 
und Proteinfettsaurekondensate (insbesondere pflanzliche Produkte auf Weizenbasis). Im 
Sinne der vorliegenden Erfmdung sind Acylglutamate und ihre Salze und Alkyl- und/oder 

10 Alkenylsulfate besonders bevorzugt. 



Kationische Tenside 

Typische Beispiele fur kationische Tenside sind quartare Ammoniumverbindungen und 
15 Esterquats, insbesondere quaternierte Fettsauretrialkanolaminestersalze. 

Nichtionische Tenside 

Typische Beispiele fur nichtionische Tenside sind Alk(en)yloligoglykoside, Fettsaure-N- 
alkylglucamide, PolyolfettsSureester, Zuckerester, Sorbitanester, Polysorbate, Alkoho- 
20 lethoxylate und Aminoxide. Vorzugsweise werden Alkyl- und/oder Alkenyloligoglucoside, 
die insbesondere der Formel (II) folgen, 

R 2 0-[G] p aI) 



25 



in der R2 fur einen Alkyl- und/oder Alkenylrest mit 4 bis 22 Kohlenstoffatomen, G fur ei- 
nen Zuckerrest mit 5 oder 6 Kohlenstoffatomen und p fur Zahlen von 1 bis 10 steht. Sie 
kennen nach den einschlagigen Verfahren der praparativen organischen Chemie erhalten 
werden. Die Alkyl- und/oder Alkenyloligoglykoside konnen sich von Aldosen bzw. Keto- 
sen mit 5 oder 6 Kohlenstoffatomen, vorzugsweise der Glucose ableiten. Die bevorzugten 
30 Alkyl- und/oder Alkenyloligoglykoside sind somit Alkyl- und/oder Alkenyloligoglucoside. 
Die Indexzahl p in der allgemeinen Formel (II) gibt den Oligomerisierungsgrad (DP), d. h. 
die Verteilung von Mono- und Oligoglykosiden an und steht fur eine Zahl zwischen 1 und 
10. WShrend p in einer gegebenen Verbindung stets ganzzahlig sein muss und hier vor al- 
lem die Werte p = 1 bis 6 annehmen kann, ist der Wert p fur ein bestimmtes Alkyloli- 
35 goglykosid eine analytisch ermittelte rechnerische GrOfie, die meistens eine gebrochene 
Zahl darstellt. Vorzugsweise werden Alkyl- und/oder Alkenyloligoglykoside mit einem 
mittleren Oligomerisierungsgrad p von 1,1 bis 3,0 eingesetzt. Aus anwendungstechnischer 
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Sicht sind solche Alkyl- und/oder Alkenyloligoglykoside bevorzugt, deren Oligomerisie- 
rungsgrad kleiner als 1,7 ist und insbesondere zwischen 1,2 und 1,4 liegt 

Der Alkyl- bzw. Alkenylrest R 2 kann sich von primaren Alkoholen mit 4 bis 11, vorzugs- 
weise 8 bis 10 Kohlenstoffatomen ableiten. Typische Beispiele sind Butanol, Capronalko- 
hol, Caprylalkohol, Caprinalkohol und Undecylalkohol sowie deren technische Mi- 
schungen, wie sie beispielsweise bei der Hydrierung von technischen Fettsauremethylestern 
Oder im Verlauf der Hydrierung von Aldehyden aus der Roelen'schen Oxosynthese erhalten 
werden. Bevorzugt sind Alkyloligoglucoside der Kettenlange C 8 -Cio (DP = 1 bis 3), die als 
Vorlauf bei der destillativen Auftrennung von technischem C 8 -Ci 8 -Kokosfettalkohol anfal- 
len und mit einem Anteil von weniger als 6 Gew.-% C 12 -Alkohol verunreinigt sein konnen 
sowie Alkyloligoglucoside auf Basis technischer C 9 /n-Oxoalkohole (DP = 1 bis 3). Der 
Alkyl- bzw. Alkenylrest R 2 kann sich ferner auch von primaren Alkoholen mit 12 bis 22, 
vorzugsweise 12 bis 14 Kohlenstoffatomen ableiten. Typische Beispiele sind Lauryl- 
alkohol, Myristylalkohol, Cetylalkohol, Palmoleylalkohol, Stearylalkohol, Isostearylalko- 
hol, Oleylalkohol, Elaidylalkohol, Petroselinylalkohol, Arachylalkohol, Gadoleylalkohol, 
Behenylalkohol, Erucylalkohol, Brassidylalkohol sowie deren technische Gemische, die 
wie oben beschrieben erhalten werden konnen. Bevorzugt sind Alkyloligoglucoside auf 
Basis von gehartetem C 12 /i 4 -Kokosalkohol mit einem DP von 1 bis 3. 

Alkoholethoxylate werden herstellungsbedingt als Fettalkohol- oder Oxoalkoholethoxylate 
bezeichnet und folgen vorzugsweise der Formel (III), 

R 1 0(CH 2 CH 2 0) n H 

in der R 1 fur einen linearen oder verzweigten Alkyl- und/oder Alkenylrest mit 6 bis 22 
Kohlenstoff-atomen und n fur Zahlen von 1 bis 50 steht. Typische Beispiele sind die Ad- 
dukte von durchschnittlich 1 bis 50, vorzugsweise 5 bis 40 und insbesondere 10 bis 25 Mol 
an Capronalkohol, Caprylalkohol, 2-Ethylhexylalkohol, Caprinalkohol, Laurylalkohol, I- 
sotridecylalkohol, Myristylalkohol, Cetylalkohol, Palm-oleylalkohol, Stearylalkohol, I- 
sostearylalkohol, Oleylalkohol, Elaidylalkohol, Petroselinylalkohol, Arachylalkohol, Gado- 
leylalkohol, Behenylalkohol, Erucylalkohol und Brassidylalkohol sowie deren technische 
Mischungen, die z.B. bei der Hochdruckhydrierung von technischen Methylestern auf Ba- 
sis von Fetten und Olen oder Aldehyden aus der Roelen'schen Oxosynthese sowie als Mo- 
nomerfraktion bei der Dime-risierung von ungesattigten Fettalkoholen anfallen. Bevorzugt 
sind Addukte von 10 bis 40 Mol Ethy-lenoxid an technische Fettalkohole mit 12 bis 18 
Kohlenstoffatomen, wie beispielsweise Kokos-, Palm-, Palmkern- oder Talgfettalkohol. 
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Zwitterionische und ain pViotere Tenside 

Beispiele fur geeignete amphotere bzw. zwitterionische Tenside sind Alkylbetaine, Alkyl- 
amidobetaine, Aminopropionate, Aminoglycinate, Imidazoliniumbetaine und Sulfobetaine. 
Beispiele fur geeignete Alkylbetaine stellen die Carboxyalkylierungsprodukte von sekunda- 
ren und insbesondere tertiaren Aminen dar, die der Formel (IV) folgen, 



10 R 4 



I (IV) 
R 3 -N-(CH 2 ) q ,COOZ 



20 



25 



30 



35 



R 5 



40 



in der R3 fur Alkyl- und/oder Alkenylreste mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen, R 4 fur Wasser- 
stoff oder Alkylreste mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen, R 5 fur Alkylreste mit 1 bis 4 Koh- 
lenstoffatomen, ql fur Zahlen von 1 bis 6 und Z fur ein Alkali- und/oder Erdalkahmetall 
oder Ammonium steht. Typische Beispiele sind die Carboxymethylierungsprodukte von 
Hexylmethylamin, Hexyldimethylamin, Octyldimethylamin, Decyldimethylamm, Dodecyl- 
methylamin, Dodecyldimethylamin, Dodecylethylmethylamin, C 12 , 14 -Kokosalkyldiniethyl- 
amin Myristyldimethyl^^ Stearyldimethylamin, Stearylethylmethy- 

lamin, Oleyldimethylamin, C 16/1 8-Talgalkyldimethylamin sowie deren techmsche Ge- 
mische. 

Weiterhin kommen auch Carboxyalkylierungsprodukte von Amidoaminen in Betracht, die 
der Formel (V) folgen, 
R 8 

R 6 CO-NH-(CH 2 ) q3 -N-(CH 2 ) q2 COOZ ^ > 

R^ 

in der R 6 CO fur einen aliphatischen Acylrest mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen und 0 oder 1 
bis 3 Doppelbindungen, R 7 fur Wasserstoff oder Alkyheste mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen, 
R 8 fur Alkyheste mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen, q2 fur Zahlen von 1 bis 6, q fur Zahlen 
von 1 bis 3 und Z wieder fur ein Alkali- und/oder Erdalkahmetall oder Ammonium steht. 
Typische Beispiele sind Umsetzungsprodukte von Fettsauren mit 6 bis 22 Kohlenstoffato- 
men namentlich Capronsaure, Caprylsaure, Caprinsaure, Laurinsaure, Mynstmsaure, Pal- 
mitinsaure, Palmoleinsaure, Stearinsaure, Isostearinsaure, Olsaure, Elaidinsaure, Petrose- 
linsaure, Linolsaure, Linolensaure, Elaeostearinsaure, Arachinsaure, Gadolemsaure, Be- 
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hensaure und Erucasaure sowie deren technische Gemische, mit N,N-Dimethylami- 
noethylamin, N,N-Dimethylaminopropylamin, N,N-Diethylaminoethylamin und N,N- 
Diethylaminopropylamin, die mit Natriumchloracetat kondensiert werden. Bevorzugt ist 
der Einsatz eines Kondensationsproduktes von C 8/18 -Kokosfettsaure-N,N-dime- 
thylaminopropylamid mit Natriumchloracetat. 

Weiterhin kommen auch Imidazoliniumbetaine in Betracht. Auch bei diesen Substanzen 
handelt es sich urn bekannte Stoffe, die beispielsweise durch cyclisierende Kondensation 
von 1 oder 2 Mol Fettsaure mit mehrwertigen Aminen wie beispielsweise Aminoethyletha- 
nolamin (AEEA) oder Diethylentriamin erhalten werden konnen. Die entsprechenden Car- 
boxyalkylierungsprodukte stellen Gemische unterschiedlicher offenkettiger Betaine dar. 
Typische Beispiele sind Kondensationsprodukte der oben genannten Fettsauren mit AEEA, 
vorzugsweise Imidazoline auf Basis von Laurinsaure oder wiederum Ci 2 /i4-Kokosfettsaure, 
die anschlieBend mit Natriumchloracetat betainisiert werden. 

Vorzugsweise wird die Tensidkomponente (a) in einer Menge von 10 bis 35 Gew.% bezo- 
gen auf die Gesamtformulierung eingesetzt. 



Als Olkomponente (b) dienen sowohl unpolare als auch polare Ole oder Mischungen hier- 
von. Hierzu zahlen beispielsweise Guerbetalkohole auf Basis von Fettalkoholen mit 6 bis 
18, vorzugsweise 8 bis 10 Kohlenstoffatomen, Ester von linearen C 6 -C 22 -Fettsauren mit li- 
nearen oder verzweigten C 6 -C 22 -Fettalkoholen bzw. Ester von verzweigten C 6 -C 13 - 
Carbonsauren mit linearen oder verzweigten C 6 -C 22 -Fettalkoholen, wie z.B. Myristylmy- 
ristat, Myristylpalmitat, Myristylstearat, Myristylisostearat, Myristyloleat, Myristylbehenat, 
Myristylerucat, Cetylmyristat, Cetylpalmitat, Cetylstearat, Cetylisostearat, Cetyloleat, Ce- 
tylbehenat, Cetylerucat, Stearylmyristat, Stearylpalmitat, Stearylstearat, Stearylisostearat, 
Stearyloleat, Stearylbehenat, Stearylerucat, Isostearylmyristat, Isostearylpalmitat, Isostea- 
rylstearat, Isostearylisostearat, Isostearyloleat, Isostearylbehenat, Isostearyloleat, Oleylmy- 
ristat, Oleylpalmitat, Oleylstearat, Oleylisostearat, Oleyloleat, Oleylbehenat, Oleylerucat, 
Behenylmyristat, Behenylpalmitat, Behenylstearat, Behenylisostearat, Behenyloleat, Behe- 
'nylbehenat, Behenylerucat, Erucylmyristat, Erucylpalmitat, Erucylstearat, Erucylisostearat, 
Erucyloleat, Erucylbehenat und Erucylerucat. Daneben eignen sich Ester von linearen C 6 - 
C 22 -Fettsauren mit verzweigten Alkoholen, insbesondere 2-Ethylhexanol, Ester von C 18 - 
C 38 -Alkylhydroxycarbonsauren mit linearen oder verzweigten C 6 -C 22 -Fettalkoholen, insbe- 
sondere Dioctyl Malate, Ester von linearen und/oder verzweigten Fettsauren mit mehrwer- 
tigen Alkoholen (wie z.B. Propylenglycol, Dimerdiol oder Trimertriol) und/oder Guerbe- 
talkoholen, Triglyceride auf Basis C 6 -C 10 -Fettsauren, fliissige Mono-/Di- 
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«9 



15 



20 




30 



/Triglyceridmischungen auf Basis von C 6 -C 18 -Fettsauren, Ester von C 6 -C 22 -Fettalkoholen 
und/oder Guerbetalkoholen mit aromatischen Carbonsauren, insbesondere Benzoesaure, 
Ester von C 2 -C 12 -Dicarbonsauren mit linearen oder verzweigten Alkoholen mit 1 bis 22 
Kohlenstoffatomen oder Polyolen mit 2 bis 10 Kohlenstoffatomen und 2 bis 6 Hydro- 
xylgruppen, pflanzliche Ole, verzweigte primare Alkohole, substituierte Cyclohexane, line- 
are und verzweigte C 6 -C 22 -Fenalkoholcarbonate, wie z.B. Dicaprylyl Carbonate (Cetiol® 
CC), Guerbetcarbonate auf Basis von Fettalkoholen mit 6 bis 18, vorzugsweise 8 bis 10 C 
Atomen, Ester der Benzoesaure mit linearen und/oder verzweigten C 6 -C 22 -Alkoholen (z.B. 
Finsolv® TN), lineare oder verzweigte, symmetrische oder unsymmetrische Dialkylether 
mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen pro Alkylgruppe, wie z.B. Dicaprylyl Ether (Cetiol® OE), 
Ringoffnungsprodukte von epoxidierten Fettsaureestern mit Polyolen, Siliconole (Cyclo- 
methicone, Siliciummethicontypen u.a.) und/oder aliphatische bzw. naphthenische Koh- 
lenwasserstoffe, wie z.B. wie Squalan, Squalen oder Dialkylcyclohexane oder Silikonole 
oder besonders bevorzugt Hydrogenated Polydecene. 

Als Olkomponente (b) konnen jedoch auch feste Fette und/oder Wachse. Diese konnen 
auch in Mischung mit den im vorherigen Abschnitt genannten Olen vorliegen. Typische 
Beispiele fur Fette sind Glyceride, d.h. feste oder fliissige pflanzliche oder tiensche Pro- 
dukte die im wesentlichen aus gemischten Glycerinestern hoherer Fettsauren bestehen. 
Hier sindjnsbesjmdj^e^^ 2 - B - Glycennmonoo- 

leat oder Glycerinmonostearat. Als Wachse kommen u.a. naturliche Wachse, wie z.B. Can- 
delillawachs, Carnaubawachs, Japanwachs, Espartograswachs, Korkwachs, Guaruma- 
wachs Reiskeimolwachs, Zuckerrohrwachs, Ouricurywachs, Montanwachs, Bienenwachs, 
Schellackwachs, Walrat, LanoUn (Wollwachs), Biirzelfett, Ceresin, Ozokerit (Erdwachs), 
Petrolatum, Paraffinwachse, Mikrowachse; chemisch modifizierte Wachse (Hartwachse), 
wie zB. Montanesterwachse, Sasolwachse, hydrierte Jojobawachse sowie synthetische 
Wachse wie z.B. Polyalkylenwachse und Polyethylenglycolwachse in Frage. Neben den 
Fetten kommen als Zusatzstoffe auch fettahnliche Substanzen, wie Lecithine und Phospho- 
hpide in Frage. Unter der Bezeichnung Lecithine versteht der Fachmann diejenigen Glyce- 
ro-Phospholipide, die sich aus Fettsauren, Glycerin, Phosphorsaure und Cholin durch Ve- 
resterung bilden. Lecithine werden in der Fachwelt daher auch haufig als Phosphatidylcho- 
line (PC) Als Beispiele fur naturliche Lecithine seien die Kephaline genannt, die auch als 
Phosphatidsauren bezeichnet werden und Derivate der l,2-Diacyl-sn-glycerin-3- 
phosphorsauren darstellen. Dem gegeniiber versteht man unter Phospholipiden gewohnhch 
Mono- und vorzugsweise Diester der Phosphorsaure mit Glycerin (Glycerophosphate), die 
allgemein zu den Fetten gerechnet werden. Daneben kommen auch Sphingosme bzw. 
Sphingolipide in Frage. Tocopherole und atherische Ole eignen sich ebenfalls als Olkom- 
ponente (b). 
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Vorzugsweise wird die Olkomponente (b) in einer Menge von 10 bis 35 Gew.% bezogen 
auf die Gesamtzusammensetzung eingesetzt. Die GroBe der dispergierten Teilchen liegt 
hierbei im Bereich von 5 bis 250 am. Um die erfmdungsgemafien Znbereitungen zu erhal- 
ten, sollte die Summe aus Tensidkomponente und Olkomponente in den Formulierungen 
bei0,5 bis 55 Gew.%, vorzugsweise bei 2 bis 40 Gew.% liegen. 

Fakultativ kann die Mikroemulsion mono- oder polyfunktionelle Alkohole mit 1 bis 4 Koh- 
lenstoffatomen in einer Menge von 0 bis 15 Gew.% bezogen auf die Gesamtformuherung 
enthalten. Bevorzugt werden Alkohole der Gruppe, die gebildet wird von Ethanol, Glyce- 
rin Ethylenglykol und/oder Propylenglykol. Durch die Zugabe dieser Alkohole wird die 
Au'fhahmefahigkeit der Mikroemulsion fur Ole erhoht. AuBerdem kann der Brechungsm- 
dex der Wasserphase dem der dispergierten Olphase angeglichen werden, so dafi erne mog- 
liche Trtibung reduziert wird. AuBerdem erhoht sich die Lagerstabilitat der Emulsion bei 
niedrigen Temperaturen, z.B. bei -5°C. 

Die Emulsionen lassen sich durch Polymere verdicken. Besonders bevorzugt sind in die- 
sem Zusammenhang-die als assoziative Verdicker bekannten Verbindungen wie PEG-120 
Methylglucosedioleat oder PEG-150-Distearat. 

Die Mikroemulsionen werden durch Verriihren aller Komponenten bei Raumtemperatur 
oder vorzugsweise bei Einsatz von festen Komponenten, durch vorheriges Aufschmelzen 
und Homogenisieren der bei Raumtemperatur festen Komponenten und anschheBendem 
Verriihren mit der tensidhaltigen Wasserphase in der Hitze hergestellt. Der Homogenisie- 
rungsprozess wird generell durch Erhitzen beschleunigt. Als geeignete Temperaturen haben 
sich Temperaturen im Bereich von 50 - 70°C herausgestellt. Ftir das Homogenisieren reicht 
ein einfaches Riihrwerk aus. Da die Olkorper (b) bei Raumtemperatur als feste Substanzen 
.vorliegen konnen, kann es sich in diesen Fallen bei den resultierenden Emulsionen um 
Feststoff-Dispersionen handeln. 

Die erfmdungsgemafien Mikroemulsionen konnen kalt mit anderen Formulierungen ver- 
rtihrt werden und bewerkstelligen auf diese Weise die Einarbeitung von Olkorpem in kos- 
metische Formulierungen, die auf herkommlichem Wege nicht erreicht werden konnen. 
Die erhaltenen Znbereitungen sind stabil und verfugen iiber ein hervorragendes Schaum- 
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verhalten. Die erfindungsgemalien Mikroemulsionen weisen vorzugsweise einen Tru- 
bungswert von 1 bis 8000 NTU auf, sind somit selbst transparent bis opak. 

Bin weiterer Gegenstand der vorliegenden Anmeldung sind Feuchttiicher, die dadurch ge- 
kennzeichnet sind, daB sie mit einer erfindungsgemaiJen Mikroemulsion impragmert sind. 
Bei diesen Feuchttiichem handelt es sich um Flachegebilde auf Basis von Papier, Vhesen 
(nonwoven) oder Geweben (woven), die mit einer erfmdungsgemaBen Mikroemulsion be- 
schichtet sind und zur Korperpflege und -reinigung dienen. Damit die Mikroemulsionen im 
grofitechnischen Verfahren einfach appliziert werden konnen, ist es vorteilhaft derartige 
Mikroemulsionen fur die Beschichtung zu verwenden, die einen Wassergehalt von mindes- 
tens 60 Gew.% , vorzugsweise 70 Gew.% und insbesondere bevorzugt mehr als 75 Gew.% 
bezogen auf die Gesamtzusammensetzung der Emulsion aufweisen. Die derartig ausgerus- 
teten Flachengebilde konnen in einem Trocknungschritt nachbehandelt werden, um den 
Wassergehalt nach der Applikation zu reduzieren oder um nahezu wasserfreie Produkte zu 
15 erhalten (Dry Wipes). 



20 
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Beispiele 



10 



Beispiele r 


1 


2 


3 


4 


5 


Lauryl Glucose Carboxylate (and) Lauryl Glu- 
coside (Plantapon® LGC SORB) 


17 08 


6,30 


20,90 


9,58 


9,58 


Cocamidopropyl Betaine 


10,25 


3,78 








Disodium Cocoyl Glutamate 






1,10 


0,60 


0,60 


Glyceryl Oleate 


3,66 


6,11 


5,68 


6,11 


6,13 


Dicaprylyl Ether 


6,76 


17,86 


9,23 


17,86 


4,47 


Octyldodecanol 


2,25 


5,95 




5,95 


5,95 


Myristyl Myristate 






3,09 






Hydrogenated Polydecene 










13,40 


Glycerin 






5,00 






Wasser 


60 


60 


55,00 


59,9 


59,87 


Viskositat/mPas* 


24 


950 


35 


60 


120 


PartikelgoBe** 


6,1 (a) 


123 (b) 


._ 7 !i (a) 


97,3 (b) 


136(b) 


Triibung/NTU*** 


2,01 


397 


3,12 


284 


| 7300 
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* ivegei-riaue yis&u&iujciw » ^ ««««« 

** Mittelwert Teilchendurchmesser in nm; (a): gemessen mit Horiba LB-500 Partikelgrofienmessgerat 
(Prinzip: Dynamische Lichtstreuung); (b) gemessen mit Coulter LS 230 Partikelgrofienmessgerat (Prin- 
zip: Laserbeugung) 

*** Gemessen mit einem Nephelometer, welches als Lichtquelle fur weifles Licht einen Wolframgluhfaden- 
lampe benutzt. Gerat: Labortriibungsmessgerat 2100 AN IS von HACH Company. Messeinheit NTU 

Bei Zubereitung 1 handelt es sich urn eine transparente niedrigviskose Mikroemulsion mit 
bemerkenswerten Schaumeigenschaften. Die olreichere Zubereitung 2 ist hoherviskos und 
schimmert opak. Zubereitung 3 ist transparent, wahrend die Zubereitungen 4 und 5 opak 
schimmern. 
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Schaumkinetik zu Beispiel 1: 

Messmethode Rotorschaum (Messgerat: Sita Foam Tester R-2000), Umdrehungszahl Rotor 1300 rpm, pH =6, 
Messtemperatur 40°C, Konzentration: Mikroemulsion wurde auf 3g/l Aktivsubstanz verdtmnt (Aktivsubstanz 
= Alle Komponenten auBer Wasser). Wasserharte: 15°dH. 



Riihrzeit / Sekunden 


0 


30 


60 


90 


120 


140 


150 


160 


170 


Schaumvolumen / ml 


0 


250 


400 


510 


640 


730 


750 


770 


770 



An der Schaumkinetik des Beispiels 1 wird deutlich, dass die erfindungsgemaBen Mikro- 
emulsionen relativ schnell sehr stark aufschaumen. 



Beispiel 6 

Die in den Beispielen 1 bis 5 erhaltenen Mikroemulsionen wurden bei Raumtemperatur mit 
Wasser und Konservierungsstoffen versetzt. Die entstandenen Benetzungslosungen eigne- 
ten sich insbesondere als spruhbare Lotion fur Reinigungstucher, vorzugsweise fur das Ge- 
sicht und Babyhaut. Es wurden 3 g der Benetzungslosung pro g des Tuches durch Tranken 
oder Bespruhen aufgetragen. 



Zusammensetzung der Benetzungslosungen: 


Mikroemulsion gemaB Beispielen 1 bis 5 


20 Gew.% 


Wasser 


79 Gew,% 


Eulcyf K702 


1 Gew.% 


Citronensaure 


q.s. (pH = 5,5) 
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Patentanspriiche 



Mikroemulsion mit einem mittleren Teilchendurchmesser von 5 bis 250 nm enthal- 



tend 



(a) 5 bis 50 Gew.% wenigstens eines Alkyl- und/oder Alkenyloligoglykosid- 
carbonsauresalzes gemaB Formel (I), 

R 1 0[G]pO[(CH 2 )mCOO-X + l„ 00 

in der R 1 fur einen Alkyl- und/oder Alkenylrest mit 4 bis 22, G fur einen Zucker- 
rest mit 5 oder 6 Kohlenstoffatomen, p fur Zahlen von 1 bis 10, m fur Zahlen 
von 1 bis 5, n fur Zahlen von 1 bis 5 und X fur Alkali, Erdalkali, Ammonium, 
Alkanolammonium, Alkylammonium oder Glucammonium stent, 

(b) 5 bis 50 Gew.% einer Olkomponente und 

(c) 0 bis 15 Gew.% mono- und/oder polyfunktioneller Alkohole mit 1 bis 4 Kohlen- 
stoffatomen, 

wobei die Summe der Komponenten (a) + <b) 10 bis 55 Gew.% der Gesamtzusam- 

mensetzung ausmacht. 

2. Mikroemulsion gemaB Ansprueh 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Emulsion 
weiterhin em Tensid enthalt, welches ausgewahlt ist aus der Gruppe, die gebildet 
wird von anionischen, kationischen, nichtionischen, amphoteren und zwitterioni- 
schen Tensiden sowie deren Mischungen. 

3 Mikroemulsion gemaB wenigstens einem der Anspruche 1 und/oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass als Komponente (c) Ethanol, Glycerin, Ethylenglykol und/oder 
Propylenglykol eingesetzt wird. 

4. Feuchmicher, dadurch gekennzeichnet, dass sie mit einer Mikroemulsion gemaB 
mindestens einem der Anspruche 1 bis 3 impragniert sind. 

5. Feuchmicher, dadurch gekennzeichnet, dass sie mit einer Mikroemulsion gemaB 
mindestens einem der Anspruche 1 bis 3 impragniert ist, wobei die Mikroemulsion 
vorher auf einen Wassergehalt von mindestens 60 Gew.% verdurmt wurde. 
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Zusammenfassung 

Vorgeschlagen werden Mikroemulsion mit einem mittleren Teilchendurchmesser von 5 bis 
250 ran enthaltend 

(a) 5 bis 50 Gew.% wenigstens eines Alkyl- und/oder Alkenyloligoglykosid- 
carbonsauresalzes gemaB Formel (I) 

R 1 0[G] p O[(CH 2 ) m COO-X + ] n (I) 

in der R 1 fur einen Alkyl- und/oder Alkenylrest mit 4 bis 22, G fiir einen Zuckerrest mit 
5 oder 6 Kohlenstoffatomen, p fur Zahlen von 1 bis 10, m fur Zahlen von 1 bis 5, n fur 
Zahlen von 1 bis 5 und X fur Alkali, Erdalkali, Ammonium, Alkanolammonium, Alky- 
1 ammonium oder Glucammonium steht, 
t (b) 5 bis 50 Gew.% einer Olkomponente und 
(c) 0 bis 15 Gew.% mono- und/oder polyfunktioneller Alkohole mit 1 bis 4 Kohlenstoff- 
atomen, 

wobei die Summe der Komponenten (a) + (b) 10 bis 55 Gew.% der Gesamtzusammenset- 
zung ausmacht. 
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